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ASIGNACION DE HORAS:
Horas Totales (90 h.)
Semanales (6 h)
Teobricas (46 h.)
Resolucion de problemas (32 h.)
Practicas Laboratorio (4 h.)
Proyecto (8 h.)
Trabajo de campo (...h)
Tedrico-Practicas (... h)

FUNDAMENTACION _DE _LOS _ OBJETIVOS, _CONTENIDOS, PROPUESTA
METODOLOGICA Y EVALUACION DEL PROGRAMA:

Tecnologia Mecanica es una asignatura comprendida en el area de las Tecnologias Aplicadas. Estd
enfocada en los procesos de fabricacién por arranque de viruta, para transformar materiales en
productos de valor incrementado. Permite conocer aplicaciones industriales concretas del campo
profesional. '

El nicleo se centra en las mdquinas-herramientas convencionales y a Control Numérico
Computarizado utilizadas en las operaciones de mecanizado, las herramientas de corte y sus
caracteristicas, y en los fundamentos tedricos del corte de materiales.

Introduce al estudiante a la practica laboral del ingeniero en 4mbitos productivos metalmecanicos de
gran desarrollo en la actualidad.

Integra conocimientos abordados en materias previas con temas propios de esta disciplina, tales como
~ cinemaética, dindmica, transmisién de calor, procesos electroquimicos, mecanismos, materiales, disefio
asistido, oleohidraulica, informética y metrologia. Ademds, relaciona aspectos desarrollados
paralelamente en asignaturas como metalurgia. También, brinda elementos para asignaturas
posteriores, como Proyecto Integrador y Gestién de Calidad.

Se pretende dar al estudiante algunas bases que le permitan en el futuro profundizar en aspectos
cientificos-técnicos con el objeto de ampliar el campo de conocimientos.

OBJETIVOS PROPUESTOS:

OBJETIVO GENERAL:

Lograr una adecuada formacién sobre la tecnologia de fabricacidn por arranque de viruta, incluyendo
la programacién de maquinas herramientas con CNC.
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OBJETIVOS PARTICULARES:

UNIDAD N° 1: MAQUINAS HERRAMIENTAS Y OPERACIONES DE MECANIZADO.
Clasificar'y describir las maquinas herramientas. Seleccionar las méquinas y secuenciar las operaciones
adecuadas para elaborar una determinada pieza. Aplicar las ecuaciones para operaciones de
mecanizado. Clasificar y describir procesos avanzados de mecanizados.

UNIDAD N° 2: GEOMETRIA DE HERRAMIENTAS DE CORTE

Distinguir 4ngulos, superficies y filos en herramientas. Interpretar la importancia e influencia de esos
angulos.

UNIDAD N° 3: CONTROL DE LA VIRUTA

Diferenciar los tipos de rompevirutas. Predecir la formacién de vituta.

UNIDAD N° 4: MATERIALES PARA HERRAMIENTAS DE CORTE

Clasificar los materiales usados en herramientas. Comparar sus propiedades. Elegir el material
adecuado para cada aplicacion.

UNIDAD N° 5: MUELAS

Describir las muelas considerando sus caracteristicas estructurales. Seleccionar las muelas segiin sus
aplicaciones.

UNIDAD N° 6: MECANICA Y TEMPERATURAS EN EL CORTE DE METALES.

Describir los principios basicos de la formacidon de viruta y su influencia en las fuerzas actuantes sobre
la herramienta. Comprender las teorias de corte. Analizar la distribucién de la temperatura y el flujo de
calor en el corte de metales. Reconocer la influencia de la maquinabilidad de los materiales.
UNIDAD N° 7: FLUIDOS PARA MECANIZADOS

Distinguir los propdsitos de los fluidos de corte. Interpretar sus caracteristicas. Seleccionar los
adecuados a cada aplicacion.

UNIDAD N° 8: DURACION Y DESGASTE DE HERRAMIENTAS

Interpretar las causas del desgaste de la herramienta. Conocer las leyes que rige la duracién de las
herramientas.

UNIDAD N° 9: CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO

Comprender las modalidades y posibilidades de uso de la mdquina herramienta con CNC. Conocer los
fundamentos de la programacién manual. Elaborar programas para aplicar a tornos y fresadoras con
CNC. Utilizar software de simulacién. :

UNIDAD N° 10: FABRICACION DE RUEDAS DENTADAS

Comprender los procesos de fabricacidn utilizados tanto en el corte como en el acabado de ruedas
dentadas.

Objetivo transversal a todas las unidades

Reconocer la importancia de la utilizacién de informacidn técnica suministrada por proveedores y
fabricantes.

COMPETENCIAS:

Competencias genéricas:

En la siguiente tabla se conserva la numeracién correspondiente al documento Competencias Genéricas
de Egreso (CONFEDI, 2006)
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COMPETENCIAS TECNOLOGICAS

COMPETENCIAS | CAPACIDADES COMPONENTES

ASOCIADAS

INTEGRADAS
Identificar, 1. a. Capacidad para | 1. a.2. Ser capaz de identificar y organizar los
formular y resolver | identificar y  formular | datos pertinentes al problema.
problemas de | problemas. 1. a3. Ser capaz de evaluar el contexto
ingenieria particular del problema e incluirlo en el analisis.

1. a4. Ser capaz de delimitar el problema y
formularlo de manera clara y precisa.

l.c. Capacidad para
implementar
tecnoldgicamente una
alternativa de solucion.

1. c.1. Ser capaz de realizar el disefio de la
solucién tecnoldgica, incluyendo el modelado.
1. ¢.2. Ser capaz de incorporar al disefio las

dimensiones del problema (tecnologica,
temporal, economica, financiera,
medioambiental, social, efc.), que sean

relevantes en su contexto especifico.

1. ¢.3. Ser capaz de planificar la resolucioén
(identificar el momento oportuno para el
abordaje, estimar los tiempos requeridos, prever
las ayudas necesarias, etc.).

1. c.4. Ser capaz de optimizar la seleccién y uso
de los materiales y/o dispositivos tecnologicos
disponibles para la implementacion.

1. ¢.5. Ser capaz de elaborar informes, planos,
especificaciones y comunicar recomendaciones.

1. d. Capacidad para
controlar y evaluar .los
propios enfoques y
estrategias para abordar
eficazmente la resolucion de
los problemas.

1. d.1. Ser capaz de controlar el propio
desempefio y saber como encontrar los recursos
necesarios para superar dificultades.

1. d.3. Ser capaz de monitorear, evaluar y ajustar
el proceso de resolucién del problema.

1. d.4. Ser capaz de usar lo que ya se conoce;
identificar lo que es relevante conocer, y
disponer de estrategias para adquirir los
conocimientos necesarios.
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2. Concebir, | 2. a. Capacidad para | 2. a.1. Ser capaz de relevar las necesidades y
disefiar y | concebir soluciones | traducirlas a entes mensurables.
desarrollar tecnolégicas. 2. a.2. Ser capaz de seleccionar las tecnologias
proyectos de apropiadas.
ingenieria 2. a.3. Ser capaz de generar alternativas de

solucién.

2. a4, Ser capaz de desarrollar criterios
profesionales para la evaluacién de las
alternativas y seleccionar las més adecuadas en
un contexto particular.

2. a.5. Ser capaz de documentar y comunicar de
manera efectiva las soluciones seleccionadas.

2. b. Capacidad para disefiar
y desarrollar proyectos de
ingenieria.

2. b.1. Ser capaz de definir los alcances de un
proyecto.

2. b.2. Ser capaz de especificar las
caracteristicas técnicas del objeto del proyecto,
de acuerdo a las normas correspondientes.

2. b.3. Ser capaz de seleccionar, especificar y
usar los enfoques, técnicas, herramientas y
procesos de disefio adecuados al proyecto, sus
metas, requerimientos y restricciones.

2. b4. Ser capaz de modelar el objeto del
proyecto, para su andlisis (simulacién, modelos
fisicos, prototipos, ensayos, etc.).

2. b.5. Ser capaz de evaluar y optimizar el
disefio.

2. b.6. Ser capaz de elaborar una planificacién
de los objetivos para la concrecion del disefio,
evaluando los riesgos.

2.b.7. Ser capaz de dimensionar y programar los
requerimientos de recursos.

2. b.8. Ser capaz de evaluar los aspectos
econdmico-financieros y el impacto econdémico,
social y ambiental del proyecto.

2. b.9. Ser capaz de documentar el proyecto y
comunicarlo de manera efectiva.
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4. Utilizar de
manera efectiva las
técnicas y
herramientas  de
aplicacién en la
ingenieria.

4. a. Capacidad para
identificar y seleccionar las
técnicas y  herramientas
disponibles.

4. a.l. Ser capaz de acceder a las fuentes de
informaciéon relativas a las técnicas y
herramientas y de  comprender las
especificaciones de las mismas.

4. a.2. Ser capaz de conocer los alcances y
limitaciones de las técnicas y herramientas a
utilizar y de reconocer los campos de aplicaciéon
de cada una de ellas y de aprovechar toda la
potencialidad que ofrecen.

4. a3, Ser capaz de  seleccionar
fundamentadamente las técnicas y herramientas
mas adecuadas, analizando la relacion

costo/beneficio de cada alternativa mediante
criterios de evaluacién de costos, tiempo,
precision, disponibilidad, seguridad, etc.

4. b. Capacidad para utilizar
y/o supervisar la utilizacién
de las  técnmicas ¥y
herramientas.

4. b.2. Ser capaz de interpretar los resultados
que se obtengan de la aplicacion de las
diferentes técnicas y herramientas utilizadas.

COMPETENCIAS SOCIALES, POLITICAS Y A

CTITUDINALES

6. Desempefiarse

de manera efectiva
en equipos de
trabajo.

6. a. Capacidad para
identificar las metas v
responsabilidades

individuales y colectivas y
actuar de acuerdo a ellas.

6. a.1. Ser capaz de asumir como propios los
objetivos del grupo y actuar para alcanzarlos.

7. Comunicarse
con efectividad.

7. b. Capacidad para
producir e interpretar textos
técnicos (memorias,
informes, etc.), y
presentaciones plblicas.

7. b.1. Ser capaz de expresarse de manera
concisa, clara y precisa, tanto en forma oral
como escrita.

7.b.2. Ser capaz de identificar el tema central y
los puntos claves del informe o presentacién a
realizar.

7. b.3. Ser capaz de producir textos técnicos
(descriptivos, argumentativos y explicativos),
rigurosos y convincentes.

7.b.4. Ser capaz de utilizar y articular de manera
eficaz distintos lenguajes (formal, grafico y
natural).

7. b.5. Ser capaz de manejar las herramientas
informaticas apropiadas para la elaboracion de
informes y presentaciones.

8. Actuar con ética,
responsabilidad
profesional y
COMPromiso
social,

8. a. Capacidad para actuar
éticamente.

8 al. Ser capaz de comprender la
responsabilidad ética de sus funciones.
8. a.3. Ser capaz de comportarse con honestidad

e integridad personal.
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considerando el
impacto
econdémico, social
y ambiental de su
actividad en el
contexto local y
global.
9. Aprender en |9 a  Capacidad para |9.a.l. Ser capaz de asumir que se trabaja en un
forma continua y | reconocer la necesidad de | campo en permanente evolucién, donde las
auténoma. un aprendizaje continuo a lo | herramientas, técnicas y recursos propios de la
' largo de la vida. profesién estan sujetos al cambio, lo que
requiere un continuo aprendizaje y capacitacion.
9. a.2. Ser capaz de asumir que la formacién y
capacitacion continuas son una inversion.
9. a.3. Ser capaz de desarrollar el habito de la
actualizacion permanente.
9. b. Capacidad para lograr | 9. b.3. Ser capaz de evaluar el propio
autonomia en el | aprendizaje y encontrar los recursos necesarios
aprendizaje. para mejorarlo.
9. b.6. Ser capaz de hacer una bisqueda
bibliografica por medios diversos (bibliotecas,
librerias, Internet, centros de documentacion,
etc.), de seleccionar el material relevante (que
sea a la vez valido y actualizado) y de hacer una
lectura comprensiva v critica del mismo.
Competencias especificas:
ACTIVIDAD RESERVADA COMPETENCIA ESPECIFICA
1. Disefiar, proyectar y calcular } 1.1. Disefiar y desarrollar proyectos de maquinas,
maquinas,  estructuras, instalaciones vy | estructuras, instalaciones y sistemas mecanicos,
sistemas mecénicos, térmicos y  de | térmicos y de fluidos mecanicos, sistemas de
fluidos mecanicos, sistemas de | almacenaje
almacenaje de sdélidos, liquidos y gases; ! de sélidos, liquidos y gases; dispositivos
dispositivos mecédnicos en sistemas de | mecanicos en

energia; y sistemas de

automatizacion y control.

sistemas de generacion de energia; y sistemas de
automatizacidn y control.

1.2. Calcular e implementar tecnoldgicamente
una
alternativa de solucién.
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EJES TEMATICOS ESTRUCTURANTES DE LA ASIGNATURA Y ESPECIFICACION DE
CONTENIDOS:

UNIDAD N° 1: MAQUINAS HERRAMIENTAS Y OPERACIONES DE MECANIZADO.
Introduccién. Proceso de arranque de viruta. Ventajas y limitaciones. Elementos basicos en la
fabricacién por arranque de viruta. Movimientos de trabajo. Clasificacién de las maquinas
herramientas.

Tormo paralelo. Descripcién. Trabajos en el torno. Sujecion de la pieza y de la herramienta.
Herramientas para toros. Distintos tipos de tornos.

Mandrinadora: descripcién, movimientos de trabajo. Trabajos en la mandrinadora. Limadoras:
descripcién. Accionamiento principal y de avance. Herramientas. Trabajos en la limadora. Cepilladora:
descripcién. Sistemas de accionamiento. Trabajos en las cepilladora. Mortajadora: descripcion.
e Herramientas de mortajar. Trabajos de mortajado. Brochadora: tipos. Herramientas de brochar.
Condiciones de corte en el brochado. Sujecién de brochas y piezas. Trabajos de brochado. Ventajas e
inconvenientes del brochado.

Taladradora: movimientos de trabajo. Tipos de taladradoras y composicién. Brocas. Herramientas
especiales para taladrar. Sujecién de herramientas y piezas. Trabajos en la taladradora. '
Fresadora: piezas obtenidas por fresado. Fresadora universal. Descripcion. Caracteristicas. Accesorios.
Tipos de fresadoras. Fresas. Sujeci6n. Tipos de fresados. Condiciones de corte en el fresado. Fuerzas
en el fresado.

Rectificadora: Descripcién del proceso. Clasificacién de las operaciones de rectificado. Tipos de
maquinas de rectificar.

Aserrado: Descripcién del proceso. Tipos de maquinas. Tipos de sierras.

Ecuaciones para distintas operaciones de mecanizado: tiempo de mecanizado, metal removido por
unidad de tiempo, espesor medio de viruta no deformada, potencia requerida en la operacién. Calculo
de los parametros. Ejemplos de procesos de mecanizado de piezas.

Procesos avanzados de mecanizado: fundamentos. Aplicaciones ¥ ventajas.

UNIDAD N° 2: GEOMETRIiA DE HERRAMIENTAS DE CORTE
Geometria y nomenclatura. Superficies, filos y angulos. Importancia e influencia de los angulos de:
incidencia, desprendimiento, inclinacién, situacién. Radio v plano de la punta. Valores caracteristicos.

UNIDAD N° 3: CONTROL DE LA VIRUTA
Tipos de virutas: continuas, fraccionadas e intermedias. Rompevirutas: integral y postizo. De
obstrucci6n y ranura. Prediccion del radio de curvatura.

UNIDAD N° 4: MATERIALES PARA HERRAMIENTAS DE CORTE
Requisitos. Tipos de materiales para herramientas: aceros al carbono v especiales, aceros répidos,
‘aleaciones duras no ferrosas, carburos metélicos, carburos metalicos recubiertos, materiales ceramicos,
diamantes naturales y sinterizados. Eleccién del material de la herramienta.

UNIDAD N° 5: MUELAS.

Caracteristicas estructurales. Granos: material y tamafio. Aglutinantes: tipos y aplicaciones. Estructura:
objeto e influencia. Designacién de las muelas. Formas. Velocidades. Efecto de las condiciones del
rectificado en el comportamiento de la muela.
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UNIDAD N° 6: MECANICA Y TEMPERATURAS EN EL CORTE DE METALES.

Introduccién. Definiciones y términos. Formacién de la viruta. Fuerzas que actdan sobre la herramienta
de corte y su medicién. Energia especifica de corte. Fuerza de penetracion y el “efecto del tamafio”.
Espesor de viruta. Teoria de Emest y Merchant. Teoria de Lee y Shaffer. Temperatura en el corte de
metales. Distribucién de temperaturas en el corte de metales. Temperaturas en la zona primaria.

Temperaturas en la zona secundaria. Efecto de la velocidad de corte sobre las temperaturas.
Maquinabilidad.

UNIDAD N° 7: FLUIDOS PARA MECANIZADOS
Funciones de los fluidos de corte. Clasificacién. Aceites de corte. Fluidos emulsionables y solubles.
Mantenimiento de los fluidos de corte. Seleccién de fluidos de corte.

UNIDAD N° 8: DURACION Y DESGASTE DE HERRAMIENTAS

Desgaste progresivo de la herramienta. Formas de desgaste en el corte de metales. Criterios de duracién
de la herramienta. Duracién de la herramienta. Efectos de: filo recrecido, dngulos, velocidad y avance.
Ley del desgaste de Taylor.

UNIDAD N° 9: CONTROL NUMERICO COMPUTARIZADO

Tipos de controles. Arquitectura. Aplicacién a tornos, fresadoras, centros de mecanizado.
Programacién manual. Formatos de Programacién. Funciones generales. Funciones auxiliares.
Macroinstrucciones. Ejemplos de programacién para tormo y fresadora. Simulacién.

UNIDAD N° 10: FABRICACION DE RUEDAS DENTADAS
Procedimiento para tallar ruedas dentadas. Operaciones para el acabado de las ruedas dentadas.

UNIDAD TRANSVERSAL: FORMULACION DE PROYECTO

Pautas para la preparacién de un proyecto para la fabricacién de una pieza mecénica. Elaboracién de
los planos de las piezas (pieza en bruto y pieza terminada), determinacién de los pasos u operaciones
a realizar, méquina herramienta seleccionada, operaciones a ejecutar, tiempo y potencia requeridos,
herramientas y porta herramientas seleccionados, parimetros tecnoldgicos de trabajo para cada
herramienta. Seleccién de fluidos para el mecanizado. Elaboracién de programa para torno CNC o
fresadora CNC segiin corresponda. Ejecucién de simulacién y verificacién de dimensiones finales.

FORMAS METODOLOGICAS:

Para el desarrollo de los contenidos en modalidad virtual se aplican las siguientes herramientas:
videoconferencia, videos educativos, video de la clase, presentaciones PPT y Foro
Herramientas virtuales que se utilizan para el dictado:
- Las clases se desarrollan por medio de videos que son incorporados a la plataforma Evelia los
dias de clases en el horario respectivo.
- Se suministra material de estudio bésico, presentaciones (tipo power point) de todos los temas
y enlaces a temas de interés para el desarrollo de la asignatura.
- Se incorpora el Foro (entorno Evelia). Los foros se plantean por temas y permanecen abiertos
hasta el final del periodo de clases.
- La videoconferencia mediante Jitsi Meet o similar, es una herramienta que se utiliza para
reuniones eventuales con los estudiantes.
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Para el desarrollo de los contenidos del programa de la asignatura, se adopta como metodologia la
modalidad teérica préctica para incentivar la participacién de los estudiantes en el proceso de
ensefianza aprendizaje.

En esta modalidad el docente plantea los conceptos teéricos en forma general para luego profundizar
en aspectos particulares, con la ejemplificacién correspondiente. Los trabajos practicos de aula se
realizan sobre la base de problemas desarrollados por el docente y problemas a resolver por el alumno.
Para la resolucién de los mismos se aplica informacién técnica provista por proveedores y fabricantes.
Se emplean catilogos para la seleccion adecuada a cada aplicacién, de maquinas, herramientas y
fluidos de corte.

La exposicion es narrada y se incorpora para el desarrollo de la clase, presentaciones visuales en
diapositivas y videos técnicos como recurso para complementar la ensefianza. Se exhiben
herramentales y dispositivos de uso corriente en la industria para su conocimiento y andlisis.

Esta prevista la realizacion de actividades de formulacién y disefio de un proyecto relacionado al
proceso de fabricacion de un componente mecénico. El proyecto estd destinado a Integrar conceptos
desarrollados con una visién abarcadora con la finalidad de promover la capacidad de identificar,
formular y adoptar estrategias adecuadas para resolver situaciones concernientes con los procesos de
mecanizado. Se conciben soluciones tecnolégicas mediante la aplicacién de herramientas y técnicas
desarrolladas en la materia y utilizadas en el 4mbito industrial. Se pretende un desempefio efectivo de
los estudiantes en el equipo de trabajo asumiendo responsabilidades individuales y colectivas. La
formulacién y desarrollo del proyecto conduce a la produccién de un informe técnico como forma
efectiva de comunicacion. El docente orienta en su elaboracién. En el desarrollo del proyecto
integrador el docente sugiere, orienta y supervisa al grupo que lleva adelante el proyecto. Para la
gjecucién del proyecto se trabaja en equipo, con la participacién de tres o cuatro estudiantes.

Se contempla la realizacién de un trabajo de laboratorio que consiste en la simulacién del proceso de
fabricaci6n de una pieza por fresado, utilizando software adecuado y posterior gjecucion de la pieza en
la fresadora a CNC didactica (suspendido por problemas técnicos en equipamiento). Se persigue
familiarizar al alumno con el entorno de trabajo, manejo de maquinas, uso de herramientas, uso de
software de simulacién, condiciones de trabajo y aspectos de seguridad. La finalidad de las
experiencias de laboratorio es la utilizacion efectiva de las técnicas y herramientas de aplicacién en la
Ingenieria del mecanizado.

Ademds, se concretan visitas a talleres (suspendidas) que pretenden vincular al alumno con el medio
industrial y consolidar los aprendizajes con la observacién de las méaquinas y procesos estudiados.

Los avances tecnologicos en la disciplina requieren una actualizacién permanente. Se promueve en el
estudiante la practica de un aprendizaje continuo a través de la consulta de fuentes de informacién
actualizadas.

PROGRAMAS Y/O PROYECTOS PEDAGOGICOS E INCLUSIVOS:

No se prevé el desarrollo de proyectos pedagégicos u otras actividades similares.
Oportunamente, se instrument6 un proyecto denominado Provecto de Innovacién e Investigacién para
el Mejoramiento de la Ensefianza de Grado (PIIMEG) “Uso de la simulacién como herramienta
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didactica para la ensefianza de Tecnologia Mecéanica”™. 2011-2012. Subsidiado por SeCyT. Res. Rec.
N° 171/11. Las conclusiones obtenidas del proyecto se incorporaron en el dictado regular de la

asignatura.

CRONOGRAMA TENTATIVO DE CLASES Y PARCIALES v NOMINA DE TRABAJOS

e E=
°§:,5

Afos

PRACTICOS:
N° | Fecha Planificacién de clases
1 10/8 | Introduccién a la Asignatura
UNIDAD 1: M — H. Introduccién al Arranque de Viruta
2 12/8 |UNIDAD 1: M — H. Torno paralelo. Operaciones de
Mecanizado TP1
3 17/8 | UNIDAD 1: M — H. Otros tipos de tornos, Mandrinadora.
Operaciones de Mecanizado TP1
4 19/8 |UNIDAD 1: M —H. Limadora. Cepilladora. Mortajadora.
Brochadora. Operaciones de Mecanizado TP1
5 24/8 | UNIDAD 1: M — H. Perforadora. Fresadora. Operaciones de
Mecanizado TP1
6 26/8 |UNIDAD 1: M — H. Rectificadora. Aserradora. Operaciones
de Mecanizado TP1
7 31/8 |UNIDAD 1: M — H. Operaciones de Mecanizado TP2
8 2/9  JUNIDAD 1: Procesos avanzados de mecanizados
9 7/9 |UNIDAD 9: CNC — Introduccién. Programacién Torno
10 9/9 |1 EVALUACION PARCIAL Unidad 1
11 14/9 | UNIDAD 9: CNC - Software simulacién Torno.
Programacién Fresadora ‘
12 16/9 |UNIDAD 9: CNC - Programacién Fresadora
13 21/9 | Asueto Especial Claustro Estudiantil
14 | 23/9 |UNIDAD 9: CNC - Software simulacion Fresadora
15 28/9 [UNIDAD 2: Geometria de herramientas. TP3
16 | 30/9 |UNIDAD 2: Geometria de herramientas. TP3
17 | 5/10 |UNIDAD 9: CNC - Ejercicios aplicacién Software
simulacién Fresadora
18 7/10 | UNIDAD 3: Rompevirutas — Proyecto Integrador
19 | 12/10 |UNIDAD 4: Materiales para Herramientas. TP4
20 | 14/10 |UNIDAD 4: Materiales para Herramientas. Maquinabilidad.
TP4
21 | 19/10 |2* EVALUACION PARCIAL Unidad 9—2 -3 - 4
22 | 21/10 JUNIDAD 5: Muelas. TP7
23 | 26/10_|UNIDAD 6: Mecanica del corte v Temperaturas
24 | 28/10 |UNIDAD 6: Mecénica del corte y Temperaturas
25 | 2/11 |UNIDAD 7: Fluidos para mecanizados
26 | 4/11 |UNIDAD 8: Duracién y Desgaste
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27 9/11 | UNIDAD 10: Fabricacién de ruedas dentadas

28 | 11/11 |Feriado Dia de la Ciudad de Rio Cuarto

29 | 16/11 |3* EVALUACION PARCIAL Unidad 5-6-7-8-10
30 | 18/11 |Evaluaciones recuperatorias

BIBLIOGRAFfA OBLIGATORIA Y DE CONSULTA ESPECIFICANDO EL EJE

TEMATICO DE LA ASIGNATURA:

Titulo Autor/s Editorial Afio de | Ejemplares
Edicién | Disponibles
Herramientas de torneado (catdlogo) | Sandvik Coromant |https://www.sandvi | 2017 Descargar
- k.coromant.com/es- de web
es/products/pages/t
ools.aspx
Manual de formacién en tecnologia |Sandvik Coromant | https://www.sandvi | 2017 Descargar
de mecanizado de metal k.coromant.com de web
Practicas y Procesos de Taller de Mallorquin Egea, Marcombo 2012 1
mecanizado. Salvador Carrasco
Moreno, Salvador
Control numérico y programacion Cruz Teruel, Marcombo 2011 2
11 Francisco Disponibles
enla
catedra
Manufactura: ingenieria y Kalpakjian, Serope - Pearson. 2008 2
tecnologia. Schmid, Steven
Quinta Edicién.
Fundamentos de manufactura Groover, Mikell P. McGraw Hill 2007 2
[ moderna.
Tecnologia de las maquinas Krar Check. Alfaomega. 2002 1
herramientas.
Manufactura: ingenieria y Kalpakjian, Serope - Pearson. 2002 2
tecnologia. Schmid, Steven
Cuarta Edicion.
Maquinas y herramientas: Larburu Paraninfo 1994 1
prontuario descripcion y Arrizabalaga,
clasificacion. Nicolas
Alrededor de las maquinas Gerling, Heinrich. Reverte. 1990 5
herramientas.
Fundamentos del corte de metales y Boothroyd, McGraw-Hill 1980 2
de las maquinas-herramienta. Geoffrey
Herramientas de corte. Ramon Forn Valls CEAC 1977 1
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HORARIO DE CLASES:
DIA HORARIO
Martes 14a17 hs.
Jueves 14 a 17 hs.

HORARIO Y LUGAR DE CONSULTAS:

En modalidad virtual aplicado a todos los docentes integrantes de la asignatura:

- por video conferencia (Jitsi Meet entorno Evelia o similar): a convenir con los estudiantes en
el dia y horario de la asignatura: martes y jueves de 14 a 17 hs.

- Por el foro (entorno Evelia) que posibilita al estudiante 1a realizacién de preguntas, exposicion
de dudas o el planteo de comentarios para el debate. Los foros se plantean por temas y
permanecen abiertos hasta el final del periodo de clases. Horario lunes a vieres de 09 a 17 hs.

- Por medio de los correos electrénicos de los docentes afectados a la asignatura. Horario lunes
a viernes de 09 a 17 hs.

REQUISITOS PARA OBTENER LA REGULARIDAD:

Se tomaran tres evaluaciones parciales en el cuatrimestre, pudiendo recuperar cada uno de los parciales,
debiendo aprobarlos con una nota no inferior a 5 (cinco).

Para evaluar aspectos précticos y teéricos se propone la resolucion de una actividad en forma
individual, no presencial, suministrada por e-mail con fecha y hora de inicio y de finalizacién.

El régimen de regularidad es aplicado a aquellos alumnos que:

a) Obtengan una calificacion minima de 5 puntos en las evaluaciones parciales tedrico practicas.

b) Obtengan una calificacién de aprobado en los trabajos practicos de laboratorio.

CARACTERISTICAS, MODALIDAD Y _ CRITERIOS DE T.AS INSTANCIAS
EVALUATIVAS, INCLUYENDO EXAMEN FINAL, ESTABLECIENDO TIEMPOS DE
CORRECCION DE LAS MISMAS Y LA DEVOLUCION A LOS ESTUDIANTES:

Criterios de evaluacién en el cursado: La evaluacién asumird las caracteristicas de continua y
permanente. La informacién recogida a través de la evaluacién se comunicara a los alumnos para que
estos orienten su aprendizaje.

Para rendir examen final en condicién regular se establecen las pautas siguientes: El examen final
consta de instancias evaluativas orales y escritas, v }a resolucién v defensa de un proyecto integrador
de conceptos.

Para rendir la asignatura en condicién libre, v con la finalidad de establecer semejanza con las
instancias evaluativas del alumno en condicién regular, se establecen las pautas siguientes: El examen
final libre consta de instancias evaluativas orales y escritas, que deben ser aprobadas con modalidad
eliminatoria: 1°- Examen tedrico practico de contenidos segun el programa vigente de la asignatura 2°-
Simulacién de la elaboracion de una pieza mecinica apta para ser fresada, utilizando software
adecuado. 3°- Resolucién y defensa de un proyecto integrador de conceptos.
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En el examen de alumnos libres se requiere la realizacion del proyecto integrador con cardcter no
presencial. La entrega por parte del alumno para su correccion se realizard 72 hs hébiles previas a la
fecha del examen. El trabajo comprende la elaboracién de los planos de las piezas (pieza en bruto y
pieza terminada), la determinacién de los pasos u operaciones a realizar, indicando: méaquina
herramienta seleccionada, operaciones a ejecutar, descripcidn de las mismas, tiempo v potencia
requeridos, herramientas y porta herramientas seleccionados, parametros tecnolégicos de trabajo para
cada herramienta, fluidos para el mecanizado, programa para torno CNC en c6digo ISO y la simulacién
correspondiente. En todos los casos se deberd indicar las fuentes de informacién (Bibliografia,
catalogos, folletos, paginas Web). El alumno debers proveerse de todo el material necesario (folletos
técnicos, catdlogos, fichas técnicas) para la resolucion del proyecto integrador.

EXAMENES PARCIALES
INSTANCIA CARACTERISTICAS | MODALIDAD TIEMPO DE TIEMPO DE
EVALUATIVA ' CORRECCION |DEVOLUCION A LOS
ESTUDIANTES
Parcial Teérico/Practico Escrito no 15 dias corridos 15 dias corridos
presencial
Recuperatorios Tebrico/Practico Escrito no 5 dias corridos 5 dias corridos
presencial
Trabajo de Practico Escrito no 15 dias corridos 15 dias corridos
Laboratorio presencial
Proyecto Teérico/Practico Oral Inmediato Inmediato
EXAMENES FINALES
CARACTERISTICAS MODALIDAD
Alumno Regular : Tedrico/prictico - oral y escrito. Virtual.
Alumng Libre Teérico/practico - oral y eserito. Virtual,

=

Firma Docente Responsable Firma Secretario Académico
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